
ية ر لجمهو ئرية ا لجزا طية ا لديمقرا لشعبية ا ا

لتعليم وزارة لعالي ا لبحث و ا لعلمي ا  ا

ة ع م ا لصديق ص ج ل* يحيى بن ا ج ي *ج

Acquisition d’une machine de fhbrication additive par fusion laser sélective en lit de poudre :لمنية ا

m(؛tallique(SLM) pour l’université de jijel.

Acquisition pose et mise en service d’une machine de fabrication additive par fusion laser : الوحيدة الخصت  

sélective en lit de poudre métallique(SLM) pour l’université de jijel.



ن هبمفما

سص ا

ص نمس?محممذ



لتعمية الرعترإطية الجزإمية  ا

الممهد بالة

لصدمة تمديد /1 :المتعاقدة ا

لمصلحة تعيين جالم : المتعاقدة ا

 ١ عل الممفي صفة و كب و ام

ؤمرممر :هديمالتمد/2 تدمحى ة
لتعهد تقديم كتابة ) ا ''ي تسمية إعادة خ ممبين لممر : ( بالرلح ا

بمرده مصهد ٢٦

،ة تسمية لمث .........................................................................................: ا

لجامعة الشريف مدرا

لمؤسسات مؤقت تممع مصهد

لش،ة تسمية : ا

رك لتشا باسن أو ا

1/ 

2 / - 

3/

4/..........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

٠٠٠...٠٠٠٠٠٠...م.م..التجحت تسمية ٠٠٠٠٠٠٠.......٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠ . مممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممممم.مممم.....م..مم.مم......٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠ م.

:الصهد بالة موضئ /3

: العمومية الصفقة موضئ

Acquisition d’̂ me machine de &brication additive par fusion laser sélective en lit de poudre " 

pour l’université de jijel.

لخدمات تنفيذ نيا يأتم الني الولايات أو الولاية  جيجل ولاية ت العمومية الصفقة موضئ ا

 أ إ نعم I I لا ؛محمص عقد إطار في هذه التعهد بالة تقدم

: ^بجاب حالة في

ء لخممن ارؤم ا كذا ا لوحيدة الخصة ؛تسميتإ و :ا

Acquisition pose et mise en serràce dune machine de fabrication additive par fusion laser sélective en lit de 

poudre métallique(SLM) pour l’université de jijel.

شهد الوإم /4 :ا

مآه مضه عد <بماء للمة*م لخا، لخام و 1 1 اا

لمة تسمية ٠.••••••.ممم.ممم :ا ٠ ٠ ٠ ٠•••• .••••• ..•.• ٠•• •••.••••••مممممممممممممم.مممممم.مممممممممممممممممم. ٠ ٠ ٠• ٠ ٠ ٠ ٠ ٠ ٠•٠ ٠ ٠ . ٠٠ ٠ ٠ ٠ ٠•• ••٠ ٠ ٠ ٠٠٠٠٠ ••••••••.••م ٠٠٠٠

لهاتف رلم و لفكى ورلم ا لتعريف رلم و الإلكأزوفي البريد و ا حصافي ا ت الإ يم و الجزائرية للمؤسسا ت-^-ة ر هللمؤسسما  لا-

جنلبة ...........................................................................................................................................................................................الآ

جنسية إمم و لقب لمممي ميلاد ومكان تارع و و ي ا لذ لصفة له ا م ا لا لال ،ة يامم ل لث م عند ا يإ لصفقة ا لعمومية ا :ا

لم يلزم منحها عل بماء ،ة؛ا

لمكة تسمية ...٠......٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠..٠٠٠٠٠٠٠...م...مم..مم...٠٠٠٠٠٠٠٠٠....٠٠.٠٠٠٠.٠٠٠... :ا

لعنوان لهاتف رلم و ا لفكس ورم ا لتعريف رلم و الاكهروفي البريد و ا ت0-لآ-ثء-8 يم و الجزإثبة للمؤسسات الإحصافي ا  للمؤسا

جنبية ........................................................................................................................................................................الأ



جنسية إمبم و لشب رغ و و الممذ ميلاد ومكان تا

 مهممأمحغ عضو عزكل يجب ) التجمع أعضاء تقديم

عطاء مع ، بالملحق تربق ( عضو أم تسلسل رلم إ

م لمة يمحا :العمومية الصفقة ارام عند ا

□ ص

عضاء عل بجب ٠لفقرؤ خرين الا لفقرة هذه بحرروا أن الآ ورقة في ا

........................................................................................................................................................................: الش^ة تسمية

لفأكى ورلم هماتف رلم و ال،دنوان لبريد و ا في ا و مز لإ لتعريف رلم و ا ت الإحصافي ا ئرية للمؤسا يم و ا-بزإ ت-ة ر هللمؤسا -  يجئآ

جممة ............................................................................................................................................................................:الأ

جنسية وإم لشب لممفي ميلاد ومكان تارخ و و م للالزام الصفة له الذي ا ،ة با لث الصفقة ارإم عند ا

"٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠

وع وثائق عل لآمطلاع/ا بعد لخدمات ئئ تقدير ويعد ،العمومية الصفقة مثر جب ا لوا تعقدها ما النيام ا ليني تحت و صعويتإ و :صؤو

سم سعار جدولا أ طارن طبقا مفصلا تقديرا وبيانا الأ وع ملفا في الواردين للإ  ٠ باسمي موقعين ،العمومية الصفقة مشر

ح " خذ لزم ا اق ؤ جامعة :إزاء وأ لصد جيجل بجى ين ا - 
لخدمات بتنفيذ وط طبقا ا فر لثر لممنيات د : مبلغ ولقاء الخاصة ا

قتضاء وعند بالدينار العمومية الصفقة مؤخ _ئدلإ) الريموم(م بحئ و الريصوم بدون بالآرام و بالحروف ،و الصعبة بالعملة لا

طار في م،بالشرأكة التجمع إ لخدمات ^تو لمنفذة ا كل من ا نم، مع في عضو طرأ لتجح، لحصة رلم تحديد ا لمم او ا لعنية أ قصاء عند ،ا لإ :ا

لخدمات ملح ربموم بدون ا لخدمات طبيعة ا الأعضاء تعيين

ليائية يد ............................................................................................: ا

متإ المتعاقدة المصلحة متن لمستحقة البالح من ذ لحساب في بدفعها منإ ا الصرفي ا

.................................................................................................h
لفته ى ا .....................................................................................................لد

................................................................................................؛انموان



ء ط لإ ا الإمضاء دارع و مكان لض صفة و لقبو ام ا

لتعاقدة الصدمة ئرإر /6 ت ا

.....................العرض هذا

ممم.مفي.ممم.ممممم.صبممممممم

الصائدة الصدمة ممثل إمضاء

: هامة ملاحظات

عالملامه- ب الخانة في (رع ء؛ لنا  .ا

م بجب “ لا لناسبة الخانات م .ا

لتجح حلة واحدءفي صرخ فقدم ‘نجح حالة في ~  .القجح عضوفي لكل البدي الحساب ،رلم الإقصاء يولح،عند بالثرأكة ا

كل تصرخ يقدم ، التحصيص حالة في " .حصة أ

• بدنإل أكلم دهمرخ إذدم

ءد وصرخ ٢^٠ ر نحم.ل وا سعا لا الا*ختياريةم ا

لرلح كون عندما ” ت المتعلقة الفترات كييف عليه يجب < طبيعيا محص التعهد أو ا ية القرب المؤسسات ح ( بالث،



BBS

س ه ن ر ل ا

سبم'سسصسسص'



mé،alhque(SLM) pour l’université de jijeL:لممدة \ 

sélective en lit de poudre métallique(SLM) pour : ôJkf»•

l’université de jijeL

Acquisition d’une machine de fobrication additive 

Acquisition pose et mise en se ^ c e  d’une machine d<

رث

01

لعتاد تمين ا

Equipements de fabrication additive métallique et post-

traitement des nièces :

1- Machine de fabricatiqn additive par fusion laser 
sélective en lit de poudre métallique (SLM) :

Machine pour la construction générative de pièces 
métalliques tridimensionnelles de haute précision avec le 
procédé de fttsion sélective par laser (SLM : Sélective 
Laser Melting).

Machine de fabrication additive :
Système de séparation humide pour l'extraction de 
poussières explosives et autres particules fines

V o lu m e de construction : 125 * 125*200ا>اااا

Min. Épaisseur de la couche : 20 pm

Max. Épaisseur de la couche : 100 pm

M iï. Diamètre du focus : 35 pm

Puissance standard du laser : 200 w

Gaz inerte : Argon

Ghambre d’impression :

Gants intégrés

Circuit de gaz inerte contrôlé par ordinateur y 
compris la pression et contrôle de l'oxygène

Système de filtrage de sécurité

Plate-forme de construction chauffée

Chambre de construction 125 mm X 125 mm X 200 
mm

Système optique :

S y s tè m e مه س  هط1ؤ  c o n f ie  numérique

V e r t d  q ^ rtz  optique F-Theta 

Diamètre minimal du focus 35 pm 

Laser à fibre 200W, avec un système de
refro id issem en t

Armoire laser fermée (classe laser 1) avec une fenêtre 
de sécurité laser

Connecteur IoT / Service NET préinstallé

Supplément pour la machine de base : Équipée d'un laser à 
fibre de 400 w

Logiciel: pour un calcul automatisé et l'optimisation des 
paramètres de processus pour les matériaux suivants :

-  Aluminium AlS؛ioMgo,5

-  Titane (Ti64)

لوحلوي بالحروف ا

لن (رم )أد

لسعر وي ا لوحد يالآربام ا

(سمم )•دلت



-  Possibilité d’ajout des matériaux et des machines 
supplémentaires ف tout moment.

Armoire de machine avec écran de 21,5 pouces 

Système de diagnostic à distance en standards.

Unité de poudre standard :
-  Unité de poudre pour le réservoir et pour 

l'alimentation en poudre muni d’un système pour 
l’extraction des poudres de la chambre d’impression, 
tamisage et retour ف l'unité de poudre.

Autres
-  Changement de matériaux moins de 2 heures (chaque 

unité un Matériau mais pas une Machine un 
Matériau)

Accessoires et consommables :

Équipement de protection individuelle : pour la 
manipulation de poudres métalliques inclus :

Tapis de sol antistatique (01)

M a s q ^ c s ^ ^ o i r e s  (04 masques passif)

Piltres d’échange pour masque respiratoire (30)

Tenues, gants, masques,...

Paquet de démarrage :

Filtres à argon (20)

E ^ ie -g la ce^ ilico n e  (20)

Kit de nettoyage (02)

Consommable en poudres métalliques :

Acier à outils (Acier Maraging) 1.2709 ;
(DIN X3N؛CoMoTi 18-9-5) (100 Kg)

Acier inoxydable austénitique DIN 1.4404 AFNOR 
ZC N U 17-ll-02(100kg).

Un kit de pièces d’usure et pièces de rechange :
valables pour 5000 heures de fonctionnement.

Autres mesures nécessaires :
- I ^ t a l l ^ i o ^ m i s o  marche et essais sur site.
- Formation sur site (minimum 04 personnes) 20 jours 

minimum

________________________________________ Documentation.______________________________________

لتعامل لتعاقد ا ا



ي لتقدير ا



ئعماية métaüique{SLM) pour l’université dاءزنز:.ا e 

جيء لر- لمةا ؛lective en lit de poutre métallique(SLM) pour :ا

l’université de jijeL

لت

01

لعتاد تميز ا

ents de fabrication additive métallique et

post- traitement des pièces :

1 -Machine de fabrication ؛ا،ا،1ااءا  £ par fusion laser 
sélective en lit de poudre métallique (SLM) :

Machine pour la construction §énérative de pièces 
métalliques tridimensionnelles de haute précision avec 
le procédé de ftision sélective par laser (SLM : 
Sélective Laser Melt؛n£).

Machine de fabrication additive :
Système de séparation humide pour l'extraction de 
poussières explosives et autres particules fines

Volume de construction : 125 * 125*200 mm

Min. Épaisseur de la couche : 20 pm

Max. Épaisseur de la couche : 100 |im

Min. Diamètre du focus : 35 pm

?uissance standard du laser : 200 w

Gaz inerte : Argon

Chambre d’impression :

Gants intégrés

Circuit de gaz inerte contrôlé par ordinateur y 
compris la pression et contrôle de l'oxygène

filtrage de sécurité

Plate-forme de construction chauffée

Chambre de construction 125 mm X 125 mm X 

200 mm

Système optique :

Système de balayage X/Y contrôle numérique

Verre de quartz optique F-Theta

Diamètre minimal du focus 35 pm

L se r  à f ib r^ O W , avec un système de
refro id issem en t

Armoire laser fermée (classe laser 1) avec une 
fenêtre  de sécurité laser

€omrect<mr IoT / S ^ ic e  ^ ^ r é i n s ta l l é

Supplément pour la machine de base : Équipée d'un 
laser ف fibre de 400 ١٧

Logiciel: pour un calcul automatisé et l'optimisation des 
paramètres de processus pour les matériaux suivants :

-  Aluminium AlSi]oMgo,5

-  T itane(T64؛)
-  Acier inoxydable 1.4404
-  Acier inoxydable 17-4 PH 

Acquisition d’une machine de fabrication additive

Acquisition pose et mise en service d ’une machine de £tbr

٧

لمر الوحدوي ا

دس سمن
نربممم ،دد لح اا



،X ؟' T7*AcjCT>yQUtils دا70و  

f -  Chrome de^cobalt
إ . د  Possibilité d’afout des matériaux et des machines 

supplémentaires à tout moment.
Armoire de machine avec écran de 21,5 pouces 

^ S tè m e  de diagnostic à distance en standards.
y ا : LPi،tudre Standard؛J(i؟Mt؛

لأ ءص  poudre pour le réservoir et pour
l'alimentation en poudre muni d’un système pour 
l’extraction des poudres de la chambre 
d’impression, tamisage et retour à l’unité de 
poudre.

Autres
-  Changement de matériaux moins de 2 heures 

(chaque unité un Matériau mais pas une Machine 
un Matériau)

Accessoires et consommables :
Equipement de protection individuelle : pour la 
manipulation de poudres métalliques inclus :
Tapis de sol antistatique (01)
M a s q u ^ ^ ira to ire s  (04 masques p ass^
Filfres ك' ممسجأسخ  masque respiratoire (30) 
Tenues, gants, masques,...
Paquet de démarrage :
Filtres à argon (20)
Essuie-glaces, silicone (20)
Kit de nettoyage (02)
Consommable en poudres métalliques :
Acier à outils (Acier Maraging) ١ .2709 ;
(DIN X3N؛CoMoTi 18-9-5) (100 Kg)
Acier inoxydable austénitique DIN 1.4404 AFNOR 
Z2CND17-ll-02(100kg).
Un kit de pièces d’usure et pièces de rechange : 
valables pour 5000 heures de fonctionnement.

Autres mesures nécessaires :
- Installation, mise en marche et essais sur site.
- Formation sur site (minimum 04 personnes) 20 jours 

minimum

Documentation.

لن نجرعا ٣ أد ١ 

لتية\ ءلىا ؛ة ر-م كا ا

%( روت

لرسوم هل الجميع ا

كشف هنا مخ حدد ي لأ ء ت الوحيدة للحصة التقدءري و ا
.ي . .:

في •••••••••••••••••••••ب حرر
لتعامل لتعاقد ا ا



رئيس ل ا



تإطية الجزامية الجهورية ؛ لد لشعبية ا  ا

لتطم وزارة لبحث و العافي ا لعلي ا  ا

ق ققد جامعة لصد -جيجل - بجى ن ا

لعملية  i؟e de fabrication additive par fusion laser sélective en lit de poudre métallique :ا

SLM) pour l’université de Jijel)

لحصة ة ا لوحيد  mise en service d’une machine de fabrication additive par fasion laser :ا

sélective en lit de poudre métallique (SLM) pour l’université de Jijel

لجدول للخص ا للحصص ا

رموم بدون الحمص مالح لحصص تعيغن ا الحصص رلم

Acquisition pose et mise en service ،l’une machine de fabrication additive par 

tésion laser sélective en ht de poudre métallique(SLM) pour l’université de 

jijel.

الوحيدة الخصة

رسوم بدون الإجمالي الجإغ

محة ،ا < م لر لصافة ا %( ول )ا

للغ الرسوم مع"كل الإجمالي ا

لجدول هذا ملجغ حدد (:الرسوم كل و )الحروف د الملخمن ا

■ •في——•••••••——ب مد

لتعامل تعاقد ا ل ا



صفقك ة ال؛

سل
لخهر م ا


