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Equipements de fabrication additive métallique et PQst- traitement des piéces :

- Machine de fabrication pae 1 | :)laser sélective en lit de poudre métallique (SLM
Machine pour fa construction générative de pieces métalliques tridimensionnelles de haute précision avec le procédé de fusion
Jsélective par laser ($1M : Sélective haser Melting

:Machine de fabrication additive
Systeme de séparation humide pour I'extraction de poussiéres explosives et autres particules fines
Vol «» de construction : 125 * 125*200 mm m
Min. paisseur de la couche : 20 pm
Max. I-.paisscur de la couche : 100
Min. Diatre du focus : 5 ]
Puissance standard du laser : 200 w
Gaz inerte : Argon
: Chambre d'impression
Gants intégrés
Circuit de gaz inerte contrdlé par ordinateur y compris la pression et controle de I'oxygéne
Systéme de frltrage de sécurité
late-form d con”mction chauffée?
Chambre de construction 125 mm x 125 mm x 200 mm
: Systeme optique
Systeme de balayage X/Y contréle numérique
Vere de qu”z optique F-Theta
Diametre minimal  focus 35
Laser fibr@)(', avec un systeme de refroidissement
Armoire laser fermée (classe laser  avec une fenétre de sécurité laser (
Connecteur 10T / Service NE£T préinstallé
Supplément pour la machine de base : Equipée d'un laser fibre1@e
Logieiel: pour un calcul automatisé et I'optimisation des paramétres de processus :les matériaux suivants
Aluminium AlShoMgo -.
- Ttane(Ti64(
Acier inoxydable -1.4404
Acier inoxydable 17-4 PH
Acier a outils 2709
Inconel 625
Inconel718
Chrome de cobalt -
Possibilité d’ajout des matériaux et des machines supplémentaires -  tout moment
Armoire de machine avec écran d& , pouces
Systeme de diagnostic a distance en standards
Unité  :poudre standard
Unité de poudre pour le réservoir et pour I'alimentation en poudre muni d’un systeme pour |’extraction des poudres de la -
chambre d’impression, tamisage et retour  I'unité de poudre
Autres
)Changement de matériaux moins de 2 heures (chaque unité un Matériau mais pas une Machine un Matériau -
: Accessoires et consommables
Equipement de protection individuelle : pour 1 : manipulation de poudres métalliques inclus
Tapis de sol antistatique ) 1(
)Masques respiratoires (04 masques passif
Filtres d'échtmg”ur m~qu”spiratoire 3)(
..., Tenues, gants, masques
:Paquet de démarrage
Filtres gorar 20)
| sue-gla :es, silicone  (
Kit de nettoyage 02)
: Consommable en poudres métalliques
Acier  outils (Acier Marging) 1.2709 ; (DIN X3N )CoMoTi 18-9-5) (100 Kg
<rier xydableastén JuUADINAFND®R Z2CND17-11 10m- ( .
fin kit de pieces d’usure et pieces de rechange : valables pour 5000 heures de fonctionnement
: Autres mesures nécessaires
Installation. mise en marche et essais sur site
Formation sur site (minimum 04 personnes) 20 jours minimum
Documentation.








